Anderungen vorbehalten

Spritzapparate

Spritzapparat
KS1-D Dickstoff

Der Airless-Spritzapparat Typ:
KS1-D besitzt Materialkanéle mit
vergroBertem Querschnitt und
dient zum Beschichten von Ober-
fldchen mit hoher viskosen Me-
dien (Dickstoffverarbeitung).

Der Beschichtungsstoff wird dem
Spritzapparat in flissiger Form
unter hohem Materialdruck zu-
gefiihrt.

Der Spritzapparat arbeitet nach
dem Airless-Prinzip, d. h. der
Spritzstrahl wird ausschlieBlich
durch den Materialdruck erzeugt,
der das Material durch eine Diise
preBt. Nach Austritt aus der Diise
nimmt der Spritzstrahl die von
der Diise vorgegebene Form an.
Er wird auf das Werkstiick ge-
richtet. Der effektive Spritzstrahl
ist nicht ganz so breit wie theo-
retisch mdglich.

Die Partikel des Spritzstrahls
erreichen weitaus hohere Ge-
schwindigkeiten als bei druck-
luftbetriebenen Spritzgerdten.
Der Materialdurchsatz ist dem-
entsprechend hoher und der
Strahl scharfer, d.h. die Verwir-
belungszone ist geringer. Aus-
maB und Form des Strahls kdn-
nen nur durch Wechseln der
Diise verandert werden. Der
Durchmesser der Diisenbohrung
bestimmt die Menge des
Materialflusses, GroBe und Geo-
metrie der stets elliptisch ge-
formten Disen6ffnung bestim-
men die Hohe und die Breite des
Strahls (Form eines Ellipsen-
kegels).

Es steht eine groBe Anzahl von
Airless-Diisen zur Verfligung.
Die Dise kann in der Achse des
Spriihstrahls stufenlos um 360°
gedreht und in jeder Stellung ar-
retiert werden. Dadurch [&Bt sich
der Winkel, mit dem der Strahl

Handspritzapparate

auf das Werkstiick trifft, den je-
weiligen Gegebenheiten optimal
anpassen. Besonders vorteilhaft
ist der Einsatz, wenn vergleichs-
weise groBe Materialmengen pro
Zeiteinheit verarbeitet werden
sollen. Gegeniiber druckluft-
betriebenen Spritzgerdten be-
steht ein weiterer Vorteil darin,
daB weniger Spriihnebel entste-
hen und dadurch ein sehr viel
groBerer Anteil des Materials das
Werkstiick erreicht.

KS1-D Dickstoff

Sonderapparate

Best. Nr. 0700-200-0200
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Technische Daten

Arbeitsdriicke / Arbeitstemperatur

Max. Materialdruck: 25 MPa (250 bar)

Max. Materialtemperatur: 50 °C
Anschliisse

MaterialanschluB: G1/4 AG
Gewicht (ohne Anbauteile) ca. 470 g
Schallbelastung

Dauerschalldruckpegel (diisenabhdngig): .......cccc.. 60 bis 90 dB (A)
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